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Схема сборки 

схема монтажа
эксцентриковой

 стяжки

гвозди 2х20

схема монтажа
подпятника

ЛДВП

ЛДВП

Регулировка створки 
по высоте

Регулировка створки 
по глубине

Регулировка створки 
по ширине

Шуруп
4х16

Поз. Наименование Кол-во Длина Ширина

1 Боковая стенка левая 1 2034 500

2 Боковая стенка правая 1 2034 500

3 Задняя стенка 1 2034 200

4 Крышка 1 450 520

5 Дно 1 218 500

6 Полка 4 218 484

7 Полка 4 200 484

8 Полка 1 200 484

9 Цоколь 2 100 218

Поз. Наименование Кол-во Длина Ширина

10 Створка 1 1930 248

Поз. Наименование Кол-во Длина Ширина

11 Задняя стенка 1 1946 246

Спецификация на ЛДВП 3,2 мм

Готовая деталь

Спецификация на ЛДСП Фасад

Готовая деталь

Спецификация на ЛДСП

Готовая деталь

a
b

a=b

Рис.1

Для правильной работы створок и ящиков, 
необходимо выровнять диагонали каркаса
изделия (Рис.1) и только потом прибить
ЛДВП не нарушая диагонали. 
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