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Мебельная компания «УютноДома»

Паспорт изделия

Инструкция по сборке и эксплуатации мебели

Уважаемые покупатели все замечания и пожелания 
присылайте по адресу E-mail: info@yd58.ru

г. Пенза, ул. Байдукова, д.68
Телефон: 8 (8412) 25-12-14

E-mail: info@yd58.ruСайт: www.yd58.ru

Россия, 440015 

Режим работы: пн-пт 8:00-18:00
сб / вс - выходной

Шуруп 4х30 4 шт.

Ролик Альянс 2 шт.

Флянец 2 шт.

Стопор Альянс 2 шт.

Шкант 8х30 8 шт.

Ролик Альянс 2 шт.

Стопор Альянс 2 шт.

Направляющая шариковая 450 мм. 2 кмп.

Комплектация фурнитурой

Обозначение Наименование Кол-во Ед.изм.

Ручка 96 мм. 2 шт.

Подпятник 8 шт.

Евроключ 1 шт.

Евровинт 6х50 30 шт.

Шуруп 4х16 24 шт.

Гвозди 2х20 50 шт.

Заглушка 15 шт.

Флянец 2 шт.

Нижняя направляющая 6 шт.

Верхняя направляющая 6 шт.

Шлегель 4 шт.
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Схема сборки 

Качество мебели зависит от качества сборки.

Рекомендуем доверять сборку специалистам.

паз

a
b

a=b

Порядок сборки выдвижного ящика

Регулировка направляющих по высоте:

В    А    

В    А    

Отверстие в точке А позволяет установить направляющую
по высоте. Затем необходимо закрепить в данном 
положение направляющую с помощью шурупа 4х16.

схема монтажа
эксцентриковой

 стяжки

гвозди 2х20

схема монтажа
подпятника

Шурупы
4х16

схема монтажа
штангодержателя

Регулировка створки 
по высоте

Регулировка створки 
по глубине

Регулировка створки 
по ширине

Шуруп
4х16

871 62 3 4 5 9 10

21 22 23 24 1025 1
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26

41 42 43 44 45 46 47 48 49 1050

27 28 29 30

10 11 12 13 14 1535 36 37 38 39 4031 32 33 2634

11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

2

п
р

о
ф

и
л

ь
с
о

е
д

и
н

и
т
е
л

ь
н

ы
й

Л
Д
В
П

Л
Д
В
П

Установка 
соединительного 

профиля 

схема монтажа 
полкодержателя

п
р

о
ф

и
л

ь
с
о

е
д

и
н

и
т
е
л

ь
н

ы
й

Л
Д
В
П

Л
Д
В
П

Установка 
петли 

Поз. Наименование Кол-во

29 Направляющие роликовые 450 мм 2

30 Петля накладная 90 15

31 Ручка скоба_96мм. 8

32 Флянец к трубе 50 хром 2

33 Эксцентрик Minifix d=15 высота 12,5мм для 16  ЛДСП Hafel2

34 Евровинт 6,3х50 38

35 Полкодержатель D5 (никель)М 8

Спецификация на фурнитуру, покупные изделия

Длина Ширина

1 Боковина 1 2140 520

2 Боковина 1 2140 520

3 Перегородка 1 2008 520

5 Вязка 1 1318 520

9 Цоколь 1 1318 100

10 Цоколь 1 1318 100

6 Вязка 1 868 520

4 Крышка 1 520 1318

7 Полка 2 434 520

8 Полка 2 434 520

11 Усиление 1 150 868

12 Деталь ящика 3 120 450

13 Деталь ящика 1 120 450

14 Деталь ящика 2 120 376

15 Деталь ящика 2 120 376

Спецификация на ЛДСП Фасад

Поз. Наименование Кол-во Готовая деталь

Длина Ширина

16 Створка 1 1637 447

17 Створка 1 1637 447

18 Створка 1 1239 447

19 Створка 1 397 447

20 Створка 1 397 447

21 Створка 1 397 447

22 Фасад Ящика 2 196 447

Длина Ширина

23 Задняя стенка 1 2036 455

24 Задняя стенка 2 2036 444

25 Дно 2 408 445

Спецификация на ЛДСП

Поз. Наименование Кол-во

Готовая деталь

Спецификация на ЛДВП

Поз. Наименование Кол-во

Готовая деталь
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Рис.1

Для правильной работы створок и
ящиков, необходимо выровнять 
диагонали каркаса изделия (Рис.1)
и только потом прибить ЛДВП, 
не нарушая диагонали. 

Регулировка направляющих по высоте:

В    А    

В    А    

Отверстие в точке А позволяет установить направляющую
по высоте. Затем необходимо закрепить в данном 
положение направляющую с помощью шурупа 4х16.


